PROMAKS TEXKNIK MAKINA
PCR-07 BOYAMA ROBOTU

KULLANIM KILAVUVZU

Icindekiler:

1- Ozellikler

2- Dijital Operator
3 - Kurulum

4 - Program Ayarlar




1-OZELLIKLER

PROMAKS PCR-07 Boyama Robotu ekonomik dizayni ile kolay bakim ve calisma imkani
sunar.

PROMAKS PCR-07 boyama robotlari kolay kullanim ve kolay bakim amaclarina hizmet verecek
sekilde dizayn edilmistir.

PCR-07 boyama robotu guiglii performansa ve c¢ok gesitli fonksiyonlara sahiptir.. Dijital operat6r
sayesinde kolay kullanim saglar

REREREE

Dijital Operatorler Paneli 4 Digit Display + 7 Fonsiyon diigmesi
Hafiza ayarlari her farkh Grin igin hafizaya alinabilir (max. 7 hafiza)
Robot calisma araliklari ve hizi farkh olarak ayarlanir
Robot calisma esnasinda galisma araligi, hiz ve calisilan program ekrandan izlenebilir. Bu
ozellik
daha sonraki uygulamarda ayar ve kullanim kolayligi saglamaktadir
e Robot Calisma esnasinda program ayarlarini degistirme ve program atama

Teknik Ozellikler

Isletme Gerilimi : 220V/ 50 Hz

Giic :0.55 kw

Strok (standart) :30cm — 150 cm

Kademesiz Hiz Ayari  :(standart) :30 cm — 150 cm
Strok Kontrol : Enkoder

Tasima Kapasitesi : 30 kg (max.)

G/DJ/Y : 61cm x 61cm x 261cm (tekerlek dahil)

Adirlik : 150 kg




2-DiJITAL OPERATOR
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GORUNUM

ISIM

fONK

Power
Buton

* Sisteme gelen sebeke voltajini agip,kapar.

Gosterge
Ekrani

* Program parametrelerini ve dederlerini buradan
izlemek mimkidndir.

Program
Tusu
(SARI)

* P1 ile P7 arasi programlar bu tusa basilarak
izlenir.

Mod Tusu
(MAVI)

* Programlar icerisinde dolasma tusudur.
* Parametre dederleri bu tus ile gorilir.

Yukari
Tusu
(YESIL)

* Program numaralarini ve parametrelerini arttirir.
* Program disinda ve stop konumunda iken strok
manuel yukari taginir.

Asad
Tusu

* Program numaralarini ve parametrelerini
degerlerini azaltir.

(YESIL) * Program disinda ve stop konumunda iken strok
manuel asad tasinir.
Hafiza * Parametre degerlerini hafizaya almak igin bu

Tusu tusa basilir.
(BEYAZ)
Start Tusu | * Robot operatér panelinden bu tus ile galisir.
(YESIL) * Secilen program bu tus ile atanir.
Stop Tusu | * Robot operatdr panelinden bu tu igle

_ (KIRMIZI) | durdurulur.

Program | * Ayarlanan programlara verilen isim veya kodlar

Listesi buraya CD kalemi ile not alinir.




3-KURULUM

* Robot,boya tabancalarinin calisacagi kabin oniine getirilir.
( Zemin diizgiin ve gonyesinde olmalidir.)

e raen NOT: Boya tabancalari ve baglant: kollari ilk
etapta baglanmaz.

* Robot ile kontrol iinitesi baglantisi,ara kablo ile yapilir.

* Kontrol iinitesi,sebeke voltaj kablosu ile topraklama kablosu,itina ile takilir.

* Kontrol iinitesi lizerindeki mandal On konumuna getirilir ve robot calismaya baslar
ve gostergede asagidaki isaret cikar.

* Strok asagi dogru sabit ve diisiik hizda hareket eder.
* Sifirlama swicine dokundugu anda durur ve asagidaki isaret cikar.

* Bu nokta robotun en alt seviyesidir ve robot sifir noktasi olarak burayi kabul eder.
* Strok durduktan sonra,robot boya tabancalarinin baglantilari, kabinin alt seviyesine
gore uygun olarak yapilir.



Robot Kabin

NOT: Tabanca baglanti borularn strok calisirken kabin
penceresi en alt seviyeye
vurmayacak sekilde baglanti yapilir.

* Tabanca baglantilar1 yapildiktan sonra, kabin iist seviyesini 6lcmek icin,yukar
butonu ile strok gozetlenerek yukariya alinir.

* Strok kabinin list seviyesine yaklasirken dikkat ederek adim adim butona
dokunarak ayar yapilir. Bu arada ekranda cikan deger odlcii olarak kullanilir.

* Cikan deger not edilir ve degerin lizerine cikilmaz.Buradaki amag tabanca
baglanti ve kollarinin calisacagi mesafe kabine carpmayacak sekilde
ayarlanabilmesi icin gerekli degerlerin tesbit edilmesidir.

* Robot strok ayarlari programlanirken bu degerler dikkate alinir.

* Ayarlar yapilirken asagidan yukariya iki ayri deger girmek gerekir. Bunlar alt
doniis ve list doniis olarak tabir edilecektir.

* Boyanacak parcanin boyuna gore asagidaki sekle gore ayar yapilir.

NOT: Boyama parcalarinin galisma penceresi kabine
gore degisir.

Robot Kabin

* Boyanacak parcanin boyuna gore asagidan ve yukaridan 10 cm bosluk vermek
gerekir.



4-PROGRAM AYARLARI

Power buton ON
konumuna getirildiginde
ekranda yukaridaki
isaret cikar, robot
asagidaki dogru sabit ve
diistik hizda hareket
eder. Sifirlama swicine
dokundugu anda durur,
ve asagidaki isaret gikar

GOSTERGE

MOD

HAFIZA

HIZ

® ©

«h = Hiz isareti gikar

« Asai ve Yukar tusfar
ile deger gril.

Min =2

Max =20
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Stop konumunda
robot galigmiyor
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P1'den P7ye
kadar segilr.

’ ’ I * Start veridiginde gikay
I | Fooigagr
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" Stok asagi nyor sarg

SOk ke gyor ey

MOD
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« Ust déniis igareti gikar.
- Asagi ve yukan tuslan

ile tesbit edilen deger
giriir,

HAFIzA

* Asagi doniis isareti
gikar. o

», A§a§x ve yukari tuslan
|l§ tesbit edilen deger
girilir.




